
CONTROL DE CALIDAD

MATERIAL: TAMIZ LIM INFERIOR LIM SUPERIOR

EMPRESA: 1" 100% 100%
ORIGEN: 3/4" 80% 100%
DESTINO: 1/2" 0% 30%
EMPRESA: 3/8" 0% 10%
ENSAYO REALIZADOS EL: 1/4" 0% 2%

MUESTRA TOMADA DE: 4 0% 0%

5,442
Peso Ret Parc % Ret. Parc % Ret. Acum % Q Pasa % Ret. M .F.

(54 mm) 2 1/2" 0 0 0 100% XXX
(51 mm) 2" 0 0 0 100% XXX
(38 mm) 1 1/2" 0 0 0 100% 0
(25 mm) 1" 0 0 0 100% XXX
(19 mm) 3/4" 0,304 6 6 94% 0

(12,7 mm) 1/2" 3,705 68 74 26% XXX
(9,5 mm) 3/8" 1,017 19 92 8% 92
(6,3 mm) 1/4" 0,369 7 99 1% XXX
(4,8 mm) 4 0,002 0 99 1% 99
(2,4 mm) 8 0 0 99 1% 99
(1,2 mm) 16 0 0 99 1% 99
(0,6 mm) 30 0 0 99 1% 99
(0,3 mm) 50 0 0 99 1% 99
(0,15 mm) 100 0 0 99 1% 99

FONDO 0,045 6,87

5,442

c  
OBSERVACIONES:

Versión
Cod. 

Documento

Fecha Elab. 

Documento
Fecha de Cambio

1 REG. CP 5 04/04/14 29/10/14

2 REG. CP 5 04/04/14 02/01/15

GRAFICO

CONFORME   

Módulo de Finura

NO CONFORME INFORME NO CONFORMIDAD Nº 

Ultima Modificación

CONO
HORA: 9:30

Villa Mónica - Planta Nueva

04/09/2024

Se modifica cod. Documento y se añaden las curvas límites

Se actualiza archivo

TAMIZ
KgsPESO TOTAL:

SEGUIMIENTO DE RESULTADOS DE PRODUCTOS LÍMITES 10/20 (% QUE PASA)

10/20
ADOLFO GUERRICO S.A.

ANÁLISIS GRANULOMÉTRICO
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